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" 20 Uwagi:
o
— — Miarodajny dla lokalizacji kréccodw jest widok z gory
] b Spoiny WE (ekstruzyjne ) wykonac zgodnie z norma DVS 2205
2 i N !
|
// H \\ Grubo$¢ spoiny a=0,7 mm x grubo$¢ ciefiszego taczonego elementu
e I AN
// }} \\\ ;;% o Zastosowane metody spajania / zgrzewania:
/ |
e I AN IS e ek .
L H N ~ WE - spawanie ekstruzyjne
WZ - spawanie goracym gazem
] HD - zgrzewanie polifuzyjno-mufowe
HS - zgrzewanie doczotowe goracym narzedziem
o
o Kotnierze luine / state wykonac¢ zgodnie z norma ISO / DIN 2501
1 Ostre krawedzie zatepi¢
,,,,,,,,,,, Proba szczelnoéci zbiornika magazynowego:
77777777777 i S — PARAMETRY ROBOCZE
3 1. Czynnik probny - woda
Typ zbiornika Zbiornik bezci$nieniowy
2. Ciénienie probne - hydrostatyczne
o Przeznaczenie Zbiornik magaznowy . ,
et 3. Temp. czynnika probnego 5-40 C
Materiat zbiornika PP - H 4. Temp. otoczenia>5 C
(17 I ) ) .
! o Zbiornik zaprojektowany zgodn- DVS 2205 5. Maksymalna wysokoé¢ napetnienia - 1650mm
ie z norma
i 6. Czas trwania préby szczelnosci - 24h
Pojemnos$¢ robocza 15,30m3 ——
o WYKAZ KROCCOW
LN Okres obliczeniowy 20 lat
POZ. OPIS Dzewn /DN PRZEZNACZENIE
a1 T Pojemnos¢ catkowita 17,65m3
1 N1 Kréciec kotnierzowy z kotnierzem luznym D75/DN65 Pobér
o Maksymalna wysoko$¢ napetnienia 1650mm
— o N2 | Kréciec GZ1" z zaworem odcinajgacym Gz 1" Spustowy
o Maksymalna temperatura czyn- 30¢
n nika roboczego N3 | Kréciec kotnierzowy z kotnierzem luznym D40/DN32
Czynnik roboczy Woda pitna N4 | Krdciec przelewowy D75/DN65 Przelew
| Maksymalna gestoé¢ czynnika roboczego 1,0 g/cm3 N5 | Krdociec kotnierzowy z kotnierzem luznym D40/DN32 Powrdt cyrkulacji
o Ciénienie robocze Hydrostatyczne N6 Kréciec kotnierzowy z kotnierzem luznym D75/DN65
2 Ciénienie prébne Hydrostatyczne N7 Krociec odpowietrzenia D110/DN100
500 Caynnik prébny Woda WYKAZ ELEMENTOW DODATKOWYCH
L Miejsce posadowienia zbiornika Wewnatrz Lp OPIS MATERIAL ILosc
Numer fabryczny AMARGtank 0804202201 1 Wtaz rewizyjny PP-H 1
Zatwierdzenie przez zamawiajacego i i
AN e (Imig i nazwisko) Podczas projektowania przyjeto parametry, dane wsadowe, sposéb wykonania Pr0]ektowane przez Data Wydanla
N o o <o opisany w zbiorczej normie NZ-AM/14192/TERM/2020 / Karcie Technologicznej. .
AN o o M~ Zbiornik / wyréb / urzadzenie / aparat / element nalezy zatem bezwzglednie Michat Huczuk
/,\\\\\ LN LN wykona¢ w oparciu o ww norme. Jakiekolwiek inne wykonanie zostanie
ey W Data zatwierdzenia potraktowane jako niespetnienie wymogdw projektu (wada konstrukcyjna) i L. M ial
22 AN grozi ograniczeniem zywotnoéci uktadu, powazna awaria oraz zagrozeniem Tytut, tytut vzupetniajacy ateria
i zdrowia i zycia ludzi! Podczas kontraktacji zakupu oraz celem dopuszczenia
i do eksploatacji bezwzglednie wymaga¢ kompletnej dokumentacji
powykonawczej - zakres opisany w ww normie. PPH/PPC
i. Zatwierdzenie niniejszej konstrukcji|Brak spetnienia ww wymaga# traktowac jako nie spetnienie podstawowych
przez zamawiajacego warunkuje wymagan projektowych i tym samym odrzuci¢ jako nierownowazne! Nr. rysunku
500 Fozpoczecie procesu produkcyjnego. 1-MH-080422-1
B. Wszelkie zmiany w konstrukcji Szczegltowe dane, zastosowane technologie (materiaty, urzadzenia,
1005 Zg't“.f(‘e"aa e°nK;e-°r'1|%'.‘g.g°e.tek"é“n's"t'e Keii procedury), instrukcje stanowiskowe i wytyczne montazowe, z uwagi
rznoqul v;iqzzaél siel y o]pgif-nieniemru J na poufnosé i tajemnice przedsiebiorstwa nie podlegaja opublikowaniu. Masa (kg) Arkusz
erminu odbiory wyrobu oraz W celu oméwienia parametréw wykonawczych zapraszamy do tank think kank
dodatkowymi kosztami dla kontaktu e-mail: eksperci@amargo.pl an Ink tan
gamawiajacego. .- 2/2
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