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Optymalizacja kosztow i obstugi
procesu technologicznego w branzy
automotive dzieki zmianie sposobu
magazynowania medium

Inwestycje w obrebie przemystowych linii technologicznych i wdrazanie nowych rozwigzan ma
na celu zapewnienie najwyzszej jakosci wytwarzanych produktéw. Czesto bodZzcem do zmian
warunkujacych rozwéj przedsiebiorstwa i utrzymanie na rynku jest optymalizacja proceséw pod
katem finansowym, co determinuje sytuacja na rynku. Inwestycje przemystowe czesto wigza
sie z duzym wydatkiem, ale Swiadoma decyzja i dobér odpowiednich rozwigzan w perspektywie
czasu przynosi wymierne korzysci i pozwala na postep przedsiebiorstwa. Koszty w obrebie linii
technologicznej moga by¢ zredukowane miedzy innymi dzieki zmianie sposobu magazynowania
i transferu medium w ciggu produkcyjnym. Caty proces zmian pokazemy na przyktadzie jednego
z naszych Klientéw reprezentujacych branze automotive.

Co moze by¢ motorem do zmian w obrebie linii
technologicznej?

W przemysle automotive jednym z wydziatow jest lakier-
nia kataforetyczna, w ktérej zachodzi proces powlekania
powtok antykorozyjnych. Kataforeza pozwala na otrzy-
manie optymalnej grubosci warstwy lakierniczej, co prze-
ktada sie na wysoka jakos¢ i dtuzszg zywotnos¢ malowa-
nego elementu.

W jednym z przedsiebiorstw produkcyjnych w takiej
lakierni realizowano malowanie stelazy siedzen samo-
chodowych. W tym celu stosowano wodorozcienczalne
powtoki (mieszanine zywic syntetycznych, rozpuszczalni-
kéw oraz wody).

Dotychczas medium byto dostarczane i przechowywane
na terenie zaktadu w pojemnikach IBC. Uwaga os6b od-

powiedzialnych za utrzymanie wydziatu skupita sie narze-
telnej analizie sytuacji i kalkulacji kosztow zwigzanych ze
wspomnianym sposobem magazynowania.

Okazato sie, ze wigze sie on ze stosunkowo czestymi oraz
kosztownymi zakupami i dostawami surowca, dodatkowa
obstuga personelu, jak réwniez potencjalnymi zagrozenia-
mi pod katem BHP. Warto takze wspomnie¢ o mozliwosci
wystepowania przerw w procesie.

W przypadku instalacji magazynowania medium bedacej
czescig procesu technologicznego jego dostawy powinny
by¢ tak zaplanowane, by na biezgco pokrywac zapotrze-
bowanie. To bywa jednak zalezne np. od sytuacji na rynku
surowcow i moze generowac pewne trudnosci.

Motorem do zmian staty sie optymalizacja kosztéw oraz
usprawnienie procesu poprzez jego zautomatyzowanie.



~ Wosrdéd gtéwnych celdw znalazty sie:

e oszczednosci pod katem zakupu i dostaw medium,

e nizsze koszty obstugi dystrybucji i procesu magazy-
nowania oraz przesytu,

e zwiekszenie poziomu bezpieczenstwa i ograniczenie
ryzyka wypadkow.

,Czy to nam sie optaca”, czyli w jaki sposéb
przedsiebiorstwa podchodza do duzych inwestycji

Warto podkresli¢, ze zmiany pod katem magazynowa-
nia substancji zracych i ich przesytu w okreslone miejsca
zaktadu wiazg sie z duzymi kosztami i nie zawsze sg one
optacalne. Aby sie o tym przekonac, dziaty inwestycyjne
i techniczne analizujg obecna sytuacje, plany rozwoju pro-
dukcji i ewentualnego zwiekszenia zapotrzebowania na
medium oraz oceniaja przebieg procesu pod katem kosz-
téw i bezpieczenstwa zwigzanych m.in. z jego obstuga.

W kolejnym etapie we wspdtpracy z biurem projektowym
lub producentem rozwigzan przedstawiaja swoje cele
i weryfikuja koncepcje, ktéra okresla wstepne zatozenia,
przewidywany harmonogram prac i szacunkowe kosz-
ty. Dzieki niej Inwestor jest w stanie osadzi¢ inwestycje
w odpowiednim budzecie (np. remontowym lub inwesty-
cyjnym), oceni¢ jej optacalnos¢ w perspektywie czasu,
atym samym potwierdzic jej stusznos$¢ i sSwiadomie podjac
decyzje o realizacji.

Coraz czesciej zdarza sie, ze w ramach prowadzonych
analiz Klienci korzystaja z dostepnych na rynku szkolen
i materiatéw kontaktuja sie z biurem projektowym lub pro-
ducentem, gdy sa juz wyedukowani co do mozliwych roz-
wigzan. Taka swiadomos¢ w wielu sytuacjach niesamowi-
cie usprawnia przebieg rozmoéw i wptywa na zrozumienie
obu stron.

Podsumowujac, w podobnych przypadkach najlepsza

Sciezkg jest:

e wewnetrzna analiza procesu technologicznego oraz
ilosci wykorzystywanych substancji, a takze zwigza-
nych z nim kosztéw pod katem dostaw medium i ob-
stugi,

e ocena aktualnego sposobu realizacji procesu pod k3-
tem planéw strategicznych przedsiebiorstwa,

e opracowanieiweryfikacja koncepcji przy wspotpracy
z biurem projektowym lub dostawca systeméw pod
katem mozliwych rozwigzan technicznych, mozliwe-
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go czasu realizacji oraz kosztéw rozwazanych wa-
riantow,

e gruntowne spojrzenie na korzysci, ich ocena pod ka-
tem optacalnodci inwestycji i decyzja o wdrozeniu
zmian.

Pomimo ze analiza koncepcji, ktéra pojawia sie na kaz-
dym szczeblu funkcjonowania przedsiebiorstwa moze
by¢ czasochtonna, to pokazanie, czy i naile efektywna jest
realizacja danego zamierzenia dostarcza wtascicielowi in-
formacji niezbednych do podjecia kluczowych decyzji i po-
zwala ograniczy¢ ryzyko niepowodzenia projektu. Analiza
mozliwych udoskonalen w obrebie produkcji musi mie¢
swoje uzasadnienie dla kazdej z komérek przedsiebior-
stwa, m.in.:

e dladziatu BHP: zwiekszenie bezpieczenstwa poprzez
eliminacje paletopojemnikéw na rzecz jednego duze-
go zbiornika oraz zautomatyzowanej obstugi (zmniej-
szenie ilosci ryzyk, zagrozen podczas magazynowa-
nia mediéw niebezpiecznych = mniej wypadkéow),

e dla szefa produkcji i UR: usprawnienie przebiegu
procesu, zmniejszenie potrzeby zaangazowania per-
sonelu do obstugi, co pozwoli na wykonywanie w tym
samym czasie innych zadan, wptynie na brak przerw
w procesie i niezawodno$c¢ produkcji,

e dla dziatu finansowego: oszczednosci na skutek
zmniejszenia kosztow statej obstugi (inwestycja
w automatyke daje obnizenie kosztéw osobowych)
i zakupu medium.

Malowanie kataforetyczne a optymalizacja kosztow
i usprawnienie procesu

Klient z branzy automotive, ktéry jest bohaterem tej hi-
storii, podszedt do zadania bardzo odpowiedzialnie. Juz
od poczatku firmie zalezato na tym, by znalez¢ do wspot-
pracy partnera, ktéry zajmie sie tematem kompleksowo
- od koncepcji po odbiér instalacji. Takie podejscie pozwo-
lito na ograniczenie ryzyka zwigzanego z niedoszacowa-
niem inwestycji i wskazanie prawidtowych rozwigzan pod
wzgledem technicznym.

Optymalizacja kosztéw i automatyzacja procesu byty

mozliwe dzieki:

e decyzji o zmianie czestych dostaw medium w pojem-
nikach IBC na rzadszy dowdz wiekszych ilosci w cy-

sternie,
Opracowanie Ocena
koncepgciji » optacalnosci
inwestycji inwestycji



https://www.amargo.pl/akademia-taed/
https://www.amargo.pl/akademia-taed/

e budowie kompletnych instalacji napetniania zbior-
nika magazynowego zywicy oraz instalacji przesytu
zywicy do zbiornika technologicznego (buforowego).

Przygotowana koncepcja wyznaczyta kierunek projekto-
wania, ktére byto kolejnym etapem prac. Przy takim podej-
$ciu Inwestor finalnie zyskat:

e pewnos¢ co do mozliwych rozwigzan technicznych,
takze weryfikacje pod katem prawnym (tj. czy po-
trzebne sg uzgodnienia z UDT oraz TDT),

e rysunki techniczne zbiornikéw, ktére pozwolity na
umiejscowienie ich w przestrzeni, ktéra jest z reguty
ograniczona,

e BOM (zestawienie materiatowe),

e schematinstalacji technologicznej/ zbiornikowej (P&ID),

Fot. 1. Zbiornik magazynowy powtok
wodorozcienczalnych.

Fot. 2. Procesowy zbiornik
technologiczny (buforowy).

e  kosztorys,
e szacowany czas realizacji z okresleniem poszczegoél-
nych etapow prac.

Od roztadunku po dozowanie medium - nowe instalacje
na wydziale lakierni kataforetycznej

Zaprojektowana instalacja dla czynnika roboczego z do-
mieszka zywicy zostata wykonana z rur PEHD PE100. Jej
przeznaczeniem jest przesyt medium od miejsca wpiecia
weza tankowania z cysterny do zbiornika magazynowego
oraz do zbiornika technologicznego. Kazda z instalacji
zostata podzielona na dwa niezalezne odcinki: ssawny dla
pompy roztadunkowe;j i ttoczny dla pompy roztadunkowej
do zbiornika magazynowego/technologicznego.

Fot. 3. Czujnik przepetnienia
zbiornika.

Fot. 4. Wytqcznik bezpieczenstwa
umieszczony na zbiorniku

technologicznym. odcinajgcym.

Fot. 5. Koniec instalacji ttocznej
zabezpieczony dodatkowym zaworem

Fot. 6. Poczqgtek instalacji ttocznej
z przytqczem umozliwiajgcym
oproéznienie instalacji w przypadku
prac serwisowych oraz zaworem
odcinajgcym.
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FINANSE

Optymalizacja zakupu i dostaw
surowca = oszczednosci
finansowe i personalne

Elementy nowej instalacji magazynowania i transferu me-

dium stanowig:

e zbiornik magazynowy jednoptaszczowy z PE100
0 pojemnosci czynnej 31,00 m3 oraz zbiornik tech-
nologiczny jednoptaszczowy z PE100 o pojemnosci
czynnej 1,0 m3 wraz z wyposazeniem (czujniki pozio-
mu i przepetnienia, poziomowskazy),

e szafa AKIiP tankowania zbiornika magazynowego
(montaz zewnetrzny) oraz szafa AKiP napetniania
zbiornika technologicznego (montaz przy zbiorniku
magazynowym),

e stanowisko roztadunku autocysterny (na zewnatrz
budynku),

e pompa roztadunkowa do tankowania zbiornika ma-
gazynowego wraz z instalacjg zasilania,

e pompa transferowa do napetniania zbiornika techno-
logicznego wraz z instalacja.

Analiza korzysci inwestycji w zbiorniki i instalacje

Oszczednosci, bezpieczenstwo, niezawodnos¢ - to gtéw-
ne korzysci jakie zyskat Inwestor i cele, do jakich dazy
wiele swiadomych przedsiebiorstw. W tym konkretnym
przypadku mozna szacowag, ze inwestycja w nowe insta-
lacje i zbiorniki zwrdci sie w przeciggu 3 lat. Co wiecej,
na wdrozenie takich samych zmian na wydziale lakier-
ni zdecydowat sie kolejny oddziat producenta z branzy
automotive. To doskonate potwierdzenie na to, ze pro-
ponowane rozwigzanie zrealizowato wyzwania Klien-
ta, a Amargo jako producent oraz dostawca zbiornikow

CZAS

Wiekszy bufor medium =
optymalizacja czasu obstugi,
brak ryzyka przestoju

BEZPIECZENSTWO

Automatyzacja = niezawodnos¢
procesu, zmniejszenie ryzyka
wypadkow, elastycznos¢ produkgji

i instalacji staneto na wysokosci zadania kompleksowo
wykonujac prace projektowe, produkcyjne, montazowe
i uruchomienie.

Podsumujmy na koniec korzysci, jakie przyniosta inwesty- =

cja. Finalnie przedsiebiorstwo zyskato:

e  zbiorniki magazynowy i technologiczny dostosowane
do ilosci i wtasciwosci fizykochemicznych medium -
po ich zainstalowaniu dowdéz zywicy odbywa sie w cy-
sternie, co przektada sie na redukcje ilo$ci mniejszych
zamoéwien. Zakup wiekszych ilosci medium jednocze-
$nie pozwala na optymalizacje dostaw surowca, z ko-
lei magazynowanie substancji w jednym wiekszym
zbiorniku zmniejsza potrzebe dodatkowej obstugi
personelu (manewrowanie IBC itp.), co ogranicza ry-
zyko wypadkoéw;

e instalacje roztadunku i dozowania medium wraz
z automatyzacja, ktéra wptywa na niezawodnosé
i bezpieczenstwo uktadu (elementy monitorowania
i kontroli poziomu dla zbiornikéw) oraz w perspek-
tywie czasu daje obnizenie kosztéw osobowych. Do-
datkowo wptywa na komfort pracy i umozliwia wyko-
rzystanie kompetencji personelu w innych obszarach.

Opisywane w artykule kwestie tak naprawde dotycza
wiekszosci przedsiebiorstw, nie tylko branzy automotive.
Kazde z nich taczy dbatos¢ o bezpieczng produkcje, opty-
malizacja kosztow w réznych obszarach czy realizacja pla-
néw rozwojowych. l

Fot. 7. Poczgtek instalacji ssawnej

w miejscu montazu krécca dla
zbiornika magazynowego (kréciec
zabezpieczony zaworem odcinajgcym).

Masz pytania w zakresie zbiornikéw i instalacji z tworzyw sztucznych?

Fot. 8. Pompa transferowa do
przepompowania czynnika roboczego
ze zbiornika magazynowego do
zbiornika technologicznego.

Fot. 9. Instalacja tankowania zbiornika
z obudowg i wanng wychwytowq
szczelng na ewentualne wycieki
wyposazona w zawor odwadniajgcy
obudowe, dodatkowo szafa pomocnicza
uktadu AKiP.
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