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Technologia nawojowa produkcji zbiornikéw

Technologia nawojowa produkcji zbiornikéw chemoodpornych opiera sie o system ekstrudowa-
nych scianek i profili naktadanych w jednoczesnym procesie wraz z podgrzewaniem stalowego
obrotowego rdzenia prowadzacego (swego rodzaju formy usuwanej po ostygnieciu i przy zmianie
srednicy). W kolejnym etapie nastepuje dalsza obrébka znana z sektora termoplastow. W efekcie
powstaje bezspoinowa, uformowana na dany ksztatt i wymiar rura - czesé cylindryczna zbiornika
(pobocznica). Technologia pozwala wyeliminowac wiekszos¢ barier i ograniczen zwigzanych z wy-
twarzaniem zbiornikow z prefabrykowanych ptyt tworzywa. Produkcja jest realizowana zgodnie
znorma europejska DIN 16 961.

W zaleznosci od profilu scianki zbiornika wytwarzanego technologig nawojowa rozréznia sie:

e zbiorniki AmargTank SafeSeamLess wykonane nawojowo jako lita petna scianka - bez naprezen,
e zbiorniki wykonane nawojowo jako $cianka lita wewnatrz + wzmocnienie profilem okragtym:

e AmargTank MultiLayer - profilowanie, bez zewnetrznej powtoki,

e AmargTank MultiLayer DoubleWall - profilowanie + warstwa zewnetrzna.

Amarglank SafeSeamLess Amarglank MultiLayer AmargTank MultiLayer DoubleWall

Ponizej zestawiliSmy najwazniejsze aspekty techniczne technologii oraz ich znaczenie w kontekscie korzysci
dla Inwestora.

e Brakpotaczen zgrzewanych i spawéw ekstruzyjnych lub gorgcym po-
wietrzem, a tym samym miejsc potencjalnych ostabien

e Eliminacja naprezen strukturalnych tworzywa

e Mozliwos¢ natozenia w procesie produkcji dodatkowych specjali-
stycznych warstw tworzywa

e  Woysoka odpornos¢ na dziatanie substancji zracych, trujgcych i nie-
bezpiecznych

Dtuga zywotnos¢
zbiornika

e Mozliwos¢ wykonania w profilowaniu MultiLayer DoubleWall zabu-
dowanego systemu monitorowania przestrzeni miedzys$ciankowe;j
w celu identyfikacji i wykrywania ewentualnych nieszczelnosci

e System dwuscienny petnigcy funkcje wanny awaryjnego przechwy-
tywania medium chemicznego na skutek rozszczelnienia i zabezpie-
czania przed przenikaniem czynnika roboczego

Bezpieczenstwo



e Zwarta, kompaktowa budowa zbiornika umozliwiajgca redukcje po-
wierzchni posadowienia w zaktadzie dzieki optymalnemu dostoso-
waniu gabarytow (mozliwos¢ zastosowania duzych grubosci $cianki
zbiornika nawet przy matej $rednicy i duzej wysokosci)

e Niskiciezar

e Element wskazZnikowy jako system monitoringu stanu zuzycia zbior-
nika (degradacji tworzywa) do wiarygodnego badania stanu zbiorni-
ka podczas rewizji np. co 10 lat lub po zakonczeniu obliczeniowego
okresu zywotnosci

e Mozliwos$¢ wykonania poszczegdlnych stref powierzchni przekroju
o odmiennych wtasnosciach materiatowych oraz kolorystycznych
utatwiajacych m.in. ocene zuzycia powierzchni w wyniku sit, uzytko-
wanie oraz inspekcje wnetrza zbiornika

Korzysci
uzytkowe

e  Wykorzystanie ok. 27% mniej tworzywa w poréwnaniu do budowy
z arkuszy ptyt o statych wymiarach handlowych dzieki mozliwosci
zastosowania wielu carg - ptynnego stopniowania grubosci $ciany
cylindra, nawet co 300 mm na wysokosci zbiornika (dotyczy zbiorni-
kow cylindrycznych o osi pionowej)

e Osiagniecie odpowiedniej wytrzymatosci przy znaczaco mniejszych
grubosciach uzytego tworzywa

e Brak koniecznosci zabudowy dwéch niezaleznych zbiornikow i sto-
sowania minimalnych odlegtosci wynikajacych z przepiséw DVS
dzieki profilowaniu MultiLayer DoubleWall stanowigcemu funkcje
wanny zabezpieczajacej

e Brak odpadéw tworzywa oraz brak zuzycia drutu spawalniczego -
w efekcie réznice w ilosci tworzywa na korzys¢ technologii nawijania
helikalnego moga wynies¢ tacznie az do 49%

e W poréwnaniu do technologii standardowej mozliwos¢ pominiecia
ograniczenia grubosci wynikajacych z obliczen statyki oraz naprezen
i nie wymaga kosztownego procesu temprowania

e Przyzastosowaniu podwadjnego profilowania MultiLayer DoubleWall
i wypetnienia przestrzeni powietrzem uzyskuje sie izolacje termicz-
ng odpowiadajgca zastosowaniu wetny mineralnej grubosci 50 mm

e Dtuga zywotnos$¢ = mniejsze koszty eksploatacyjne

Oszczednosci
inwestycyjne

e Technologia wpisuje sie w zatozenia zréwnowazonego rozwoju oraz

Ekologia
= ochrony Srodowiska

Po wyprodukowaniu zbiornika chemoodpornego zostaje on poddany rygorystycznej kontroli jakosci przepro-
wadzanej przez wykwalifikowany personel. Kontrola ta obejmuje przeprowadzenie préb szczelnosci metoda
iskrowania i/lub napetniania, ocene zgodnosci z dokumentacja techniczna, wykonanie badan ultradzwieko-
wych lub przeswietlenia spoin.



