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ul. Pogodna 10, Piotrkówek Ma
y 
05-850 O� arów Mazowiecki 

NIP:  723-152-09-67 
 

email:  biuro@amargo.pl 
tel:  +48 22 758 88 27, 22 244 29 38,   

22 201 24 03 
fax:  +48 22 722 34 48����
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www.amargo.pl 
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��� �  Elementy wykonywane s� :  

·  z polipropylenu technologi�  integralnego wtryskiwania, strukturalnie odci�� ane za 
pomoc�  proforów,  

·  z polipropylenu oraz polipropylenu poddanego recyklingowi technologi�  integralnego 
wtryskiwania, strukturalnie odci�� ane za pomoc�  proforów.  

 
��� �  elementy produkowane s�  w nast� puj� cych wersjach:  

·  bezbarwne NATUR  
·  zabarwione na bia
o i  czarne (pozosta
e kolory po uzgodnieniu z klientem) 
·  stabilizowane lub nie stabilizowane na dzia
anie promieniowania UV  

 
 
��� �  Modu
y z polipropylenu stosowane s�  jako elementy konstrukcyjne do produkcji ró� nego 

rodzaju aplikacji (zbiorniki procesowe, magazynowe, wewn� trzne, zewn� trzne, wanny 
galwanizerskie, baseny, studnie, szamba itp.) stale poddawanych obci�� eniom 
chemicznym i korozyjnym. Warunkiem zastosowania w tych celach jest wykonanie 
oblicze�  statycznych. Zakres zastosowania elementów wynika z w
a� ciwo� ci fizyczno-
mechanicznych wymienionych w za
� czniku nr 1 (nie odnosi si�  do elementów 
wykonanych z materia
u recykling’owanego).  

 
��� �  Modu
y z materia
u recykling’owanego ze wzgl� du na charakter surowca wej� ciowego 

nie s�  odpowiednie do stosowania w skomplikowanych konstrukcjach. Zalecane s�  do 
budowy zbiorników o ma
ej pojemno� ci, które ulegaj�  mniejszym obci�� eniom 
mechanicznym.  

 
��� �  Elementy mo� na 
� czy�  przez zgrzewanie, spawanie bez lub z zastosowaniem materia
u 

dodatkowego (drutu spawalniczego). W przypadku spawania elementów stosowanych do 
produkcji przedmiotów przeznaczonych do kontaktu z wod�  pitn�  powinna by�  
zapewniona nieprzepuszczalno��  w miejscach spawów a spaw powinien by�  g
adki. 
Dla elementów z materia
u recykling’owanego producent nie gwarantuje zdolno� ci 
spawania. Dodatkowo mo� na stosowa�  po
� czenie mechaniczne – skr� cane za 
po� rednictwem metalowych � rub.  

 
��� �  Dla celów spo� ywczych oraz w przypadku kontaktu z wod�  pitn�  stosowane s�  elementy, 

w przypadku których zosta
a sprawdzona nieszkodliwo��  dla zdrowia przy kontakcie 
z artyku
ami spo� ywczymi i wod�  pitn�  i odnosi si�  do nich odpowiednia karta 
nieszkodliwo� ci dla zdrowia.  
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��� �  Elementy powinny spe
nia�  wymogi techniczne, które zosta
y wymienione 

w odpowiednich kartach materia
owych b� d� cych elementem niniejszej normy 
technicznej.   

��� �  W
a� ciwo� ci fizyczno-mechaniczne zosta
y podane w za
� czniku nr 1 (nie odnosi si�  to do 
wyrobów z materia
ów recykling’owanych).   

 
��� �  Otwór wlotowy u wszystkich wyrobów wyrównany jest w p
aszczy� nie.  
 
��� �  U tych samych wyrobów za wad�  nie jest uwa� ane:  

·  charakterystyczny wygl� d powierzchni tworzywa strukturalnie odci�� anego,  
·  nierównomierno��  odcieni zabarwienia (linie cieku, niespójne barwienie), 
·  lekkie zmarszczenie powierzchni typowe dla pian strukturalnych,  
·  drobne uszkodzenie kraw� dzi o d
ugo� ci max 1 cm, 
·  wkl�� ni� cia wewn� trz wyrobu, które nie przejawiaj�  si�  jako naruszenie skinu,  
·  ró� ne odcienie tego samego podstawowego koloru.  

 
��� �  Wyroby nale� y zaszeregowa�  do grupy niezgodnych (niestandardowe lub inny kolor) lub 

wybrakowa�  jako odpad z powodu nast� puj� cych wad: 
·  nieregularno��  wyrobu (braki wtrysku),  
·  wymiary lub waga nie spe
nia dozwolonej tolerancji podanej w normie (ewent. wyrób 

nie jest zgodny z wzorem referencyjnym), 
·  mechaniczne uszkodzenie powierzchni (p� kni� cia, zmarszczki si� gaj� ce w g
� b 

materia
u o wi� cej ni�  1 mm),   
·  nierównomierno��  powierzchni (wybrzuszenia lub wkl� s
o� ci o powierzchni wi� kszej 

ni�  1 cm2),  
·  przenikanie ró� nych kolorów.  

 
��� �  Niezgodne wyroby (sprzedawane w odmiennym kolorze lub niestandardowe) dostarczane 

s�  po uzgodnieniu mi� dzy producentem i klientem.  
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��� �  Okre� lenie wymiarów, p
asko� ci i równo� ci kraw� dzi elementów � cianowych  

Wymiary, p
asko��  i równo��  kraw� dzi elementów � cianowych okre� la si�  za pomoc�  
danych przyrz� dów pomiarowych. Zmierzone warto� ci podane w [mm] powinny by�  
zgodne z norm�  techniczn�  i dokumentacj�  rysunkow� .   
 
Przyrz� dy:  
Metr zwijany 
Linia
  
G
� boko� ciomierz  
 
Metoda pracy:  
·  Wymiary elementu � cianowego mierzone s�  za pomoc�  metra zwijanego. Nale� y 

zmierzy�  wszystkie strony a ustalone warto� ci poda�   w [mm].  
 
·  P
asko��   elementu � cianowego mierzy si�  za pomoc�  linia
u i g
� boko� ciomierza 

mi� dzy punktami A – C po stronie wlotu.  
Odchy
ka od p
asko� ci jest ró� nic�  mi� dzy linia
em i powierzchni�  � rodka elementu 
i podawana jest w [mm].  
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��� �  Przy zamawianiu elementów Klient powinien poda�  numer niniejszej normy technicznej, 

podstawowe wymiary, kolor, ilo��  sztuk, ewentualnie dalsze szczegó
y (stabilizacja UV, 
nieszkodliwo��  dla zdrowia, itp.).  

 
��� �  Jednostk�  opakowania jest paleta.  

 
��� �  Elementy uk
adane s�  na paletach. Przeciw przesuwaniu zabezpieczone s�  ta� m�  

naci� gni� t�  w obu kierunkach. Kraw� dzie pod ta� m�  s�  odpowiednio chronione przed 
uszkodzeniem.  
 

��� �  Na ka� dej jednostce opakowania umieszczona jest karta na której podano:  
·  oznaczenie producenta 
·  oznaczenie wyrobu 
·  podstawowe wymiary 
·  kolor 
·  liczba sztuk wyrobu na palecie  
·  data produkcji 
·  nazwisko pracownika odpowiedzialnego za pakowanie  
·  stwierdzenie, � e wyrób zgodny jest z obowi� zuj� c�  norm�  
·  w przypadku wyrobów nieszkodliwych dla zdrowia – odpowiednie oznaczenie.  

 
��� �  Wyroby transportowane s�  zwyk
ymi � rodkami transportu. Przestrze�  
adunkowa powinna 

by�  czysta a wyroby u
o� one tak, aby nie dosz
o do ich ewentualnego uszkodzenia.  
 

��� �  Palety z wyrobami powinny by�  przy sk
adowaniu u
o� one na równym podk
adzie 
i zabronione jest ich nawarstwianie. 

 
��� �  NIESZKODLIWO�	  DLA ZDROWIA  
 
��� �  Elementy wykonane wed
ug receptury zatwierdzonej przez Pa� stwowy Instytut Zdrowia  

(Narodowe Centrum Referencyjne ds. Tworzywa oraz (Narodowe Centrum Referencyjne 
ds. Wody Pitnej) oraz na podstawie postanowienia G
ównego Inspektora Sanitarnego  
(HEM-3214-7.10.96/25609 – kontakt z artyku
ami spo� ywczymi i HEM-3214-
14.11.00/46093) mog�  by�  stosowane w kontakcie z artyku
ami spo� ywczymi oraz wod�  
pitn�  i spe
niaj�  wymogi rozporz� dzenia nr 73/1990 MZ, na podstawie którego zmienia 
si�  i uzupe
nia dyrektywa nr 49/1978 o wymogach higienicznych dotycz� cych tworzywa 
sztucznego oraz przedmiotów z tworzywa b� d� cych w kontakcie z artyku
ami 
spo� ywczymi.  
Dla opisywanych p
yt obowi� zuje karta nieszkodliwo� ci dla zdrowia nr 1 B, która jest 
elementem niniejszej normy technicznej.   
 

��� �  Produkt posiada Atest Pa� stwowego Zak
adu Higieny nr HK/B/0522/01/2007. 
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��� �  Charakterystyki ochrony przeciwpo� arowej podane s�  w karcie bezpiecze� stwa 

„Polipropylenowe wyroby t
oczone i wtryskiwane, p
yty barwione i nie barwione, 
ewentualnie stabilizowane pod wzgl� dem UV, elementy � cianowe, ruszty, pier� cienie 
okr� g
e oraz pozosta
e wyroby z polipropylenu”.   
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��� �  Odpady pochodz� ce z wyrobów podlegaj�  recyklingowi.  
 
��� �  Palety s�  zwrotne, pozosta
e materia
y opakowaniowe podlegaj�  recyklingowi. 
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Karta nr 1 - Element � cianowy z polipropylenu 
                    MODU	 20 
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Karta nr 2 - Element � cianowy z polipropylenu 
          MODU	 25 
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Karta nr 3 - Element � cianowy z polipropylenu 
          MODU	 25 VARIO 
 
 

                                         
 
 
 
Niniejsza karta materia
owa obowi� zuje dla elementów � cianowych wykonywanych za 
pomoc�  technologii integralnego wtryskiwania (dalej tylko element)  
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��� �  G� sto��  (wg PIB) 826 kg/m3. 
 
��� �  Modu
 elastyczno� ci (wg EN ISO 527) 1347 / 1493 (bending / tension) MPa. 
 
��� �  Napr�� enie przy granicy plastyczno� ci (wg EN ISO 527) 24,6 MPa. 
 
��� �  Wyd
u� enie przy granicy plastyczno� ci (wg EN ISO 527) 7,5 %. 
 
��� �  � redni wspó
czynnik wyd
u� enia termicznego (64 0528) 122 * 10-6/K. 
 
��� �  Twardo��  Shore’a (wg EN ISO 868) 65. 
 
��� �  Udarno��  Charpy (wg EN ISO 179) + 23°C - 18,1; - 20°C - 9,2 kJ/m2. 
 
��� �  Klasa palno� ci – produkt normalnie zapalny. 
 
��� �  Atest MOD 20 TUV nr 150/04/07/02/0. 
 
��� �  Atest MOD 25 TUV nr 151/04/07/02/0. 
 
��� �  Atest ITC nr 472100674. 
 
��� �  Atest Pa� stwowego Zak
adu Higieny nr HK/B/0522/01/2007. 
 
��� �  Produkt wykonany zgodnie z norm�  PN 35-195-04. 
 

 


