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Pivty, folie PEHD
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Charakterystyka produktu i zastosowan

Ptyty PEHD produkowane sa z polietylenu o wysokiej gestosci. Uzywane sa na przyklad
do produkcji réznego rodzaju zbiornikéw w przemysle spozywczym, chemicznym,
do budowy przydomowych oczyszczalni $ciekow, separatorow, zbiornikdéw
magazynowych itp. Ptyty polietylenowe odporne sa na wiele agresywnych czynnikéw.
Istnieje mozliwos¢ produkcji ptyt w dowolnym kolorze 1 z dodatkiem stabilizatora
anty UV.

Plyty polietylenowe sa bardziej odporne niz plyty polipropylenowe na dziatanie sit
zewnetrznych  (uderzenia, elastyczno$¢), dlatego polecane sa do zastosowan
zewngtrznych.

Dzigki duzej elastycznos$ci plyty moga by¢ stosowane w technologii termoformowania.
Projektowanie aplikacji i produkcja réznego rodzaju elementéw z plyt polietylenowych
w oparciu o parametry techniczne gwarantuje dlugoterminowe bezawaryjne
uzytkowanie.

Ptyty PEHD moga by¢ zabezpieczone przed zarysowaniem specjalna folia.

Jako wariant oferujemy wykonanie ptyt z wierzchniag warstwa antyposlizgowa.

Sposoby obrobki, potaczen

Plyty polietylenowe moga by¢ obrabiane w podobny sposéb jak drewno.
Plyty polietylenowe mozna taczy¢ - zgrzewa¢ doczotowo, spawac goracym powietrzem
(z lub bez spoiwa), a takze taczy¢ mechanicznie ( np. poprzez skrgcanie).

Pakowanie, transport, magazynowanie

Plyty pakowane sa na paletach, zabezpieczone ochronnymi ptytami i spigte tasma.

Plyty nalezy sktadowa¢ w miejscach oddalonych od bezposrednich zrédet ciepta.

Plyty bez stabilizacji UV powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
zamknigtych.

Utylizacja odpadow

Odpady powstate w wyniku obrébki ptyt polietylenowych moga by¢ poddane
catkowitemu recyklingowi.
Zalecane sposoby utylizacji: przemiat i regranulacja.
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Zakres produkcji

Zgodnie z dotagczonym indeksem produktow

Informacje techniczne

Gesto$¢ 960 kg/m’.

Wydtuzenie przy granicy plastycznosci (wg EN ISO 527) min 8 %.
Modut elastycznosci (wg EN ISO 527) min 700 MPa.

Naprezenie przy granicy plastycznosci (wg EN ISO 527) min 23 MPa.
Wydtuzenie przy zerwaniu (wg EN ISO 527) min 600 %.

Twardos¢ Shoer'a 60

Udarno$é¢ Charpy + 23°C (wg EN ISO 179) 12 kJ/m?, - 30°C 4,5 kJ/m”.
Produkcja plyt przebiega zgodnie z norma PN 007-64, EN ISO 14 632.
Atest Panstwowego Zaktadu Higieny nr HK/B/0522/02/2007.

Klasa palnosci — produkt normalnie zapalny.

Odporno$¢ chemiczna — bardzo wysoka na wiele kwasow, zasad i rozpuszczalnikéw.
Zakres temperatur stosowania -50°C do +80°C

Obrobka

Spawania — TAK

Klejenie, Laminowanie zywica GFK — mozliwe tylko po przygotowaniu powierzchni.
Lakierowanie, Drukowanie — mozliwe tylko po przygotowaniu powierzchni.

Obrdbka plastyczna na goraco - dobra

AMARGO
Plyty PE HD, PP-H, PP-C
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Rozmiary i dopuszczalne tolerancje w rozmiarach ptyt

Grubos¢ | Tolerancja | Szerokos¢ | Tolerancja | Dlugos¢ | Tolerancja
mm mm mm mm mm mm
3,0 1 000 5 1 000 5
4,0 +0,10 1200 +10 2000 +15
5,0 1500 3000

5 2000 5
8,0 +0,20 1500 +_1 5 3000 +_20
4 000
10,0
12,0 -5 2000 -5
150 | 30 | 1500 $20 | 3000 | +30
20,0

Dopuszczalna tolerancja przekatnej

Szerokos$¢ Dhugosé Tolerancja

mm mm mm
1 000 - 1 999 5

i (2)88 2 000 -2 999 6
3000 - 4 000 7
1000 - 1999 7

1 500 2 000 - 2999 8
3 000 - 4 000 9
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Pivty PP-C
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Charakterystyka produktu i zastosowan

Do produkcji ptyt PP-C metoda ekstruzyjnego wytlaczania uzywa si¢ blokowego
kopolimeru propylenu z etylenem, zastosowanie takiego materialu powoduje,
1z uzyskujemy produkt o wysokim module elastycznosci.

Plyty uzywane sa do produkcji r6znego rodzaju zbiornikow, kanatéw i czgsci maszyn
oraz ostlon w przemysle chemicznym, spozywczym, rolniczym, do budowy
przydomowych oczyszczalni $ciekéw, separatoréw, zbiornikéw magazynowych,
basendéw itp.

PP-C odporne sa na wiele agresywnych czynnikow.

Istnieje mozliwos¢ produkcji ptyt w dowolnym kolorze 1 z dodatkiem stabilizatora anty
UV.

Projektowanie 1 produkcja réznego rodzaju elementéw z ptyt polipropylenowych
gwarantuje dtugoterminowe uzytkowanie danego produktu.

Oferowane pltyty moga by¢ zabezpieczone przed zarysowaniem specjalng folia.
Oferujemy takze wykonanie ptyt z wierzchnia warstwa antypos$lizgowa.

Sposoby obrobki, potaczen

Plyty polipropylenowe moga by¢ obrabiane w podobny sposéb jak drewno.
Plyty mozna laczy¢ - zgrzewac¢ doczotowo, spawac¢ goracym powietrzem (z lub bez
spoiwa), a takze taczy¢ mechanicznie ( np. poprzez skrgcanie).

Pakowanie, transport, magazynowanie

Plyty pakowane sa na paletach, zabezpieczone ochronnymi ptytami i spigte tasma.

Plyty nalezy sktadowa¢ w miejscach oddalonych od bezposrednich zrédet ciepta.

Piyty bez stabilizacji UV powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
zamknigtych.

Utylizacja odpadow

O Odpady powstate w wyniku obrébki piyt polipropylenowych moga by¢ poddane

catkowitemu recyklingowi.
Zalecane sposoby utylizacji: przemial i regranulacja.

AMARGO 5
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Zakres produkcji

Zgodnie z dotagczonym indeksem produktow
Jako opcja ptyty w wykonaniu trudnozapalnym — klasa B1 wedtug DIN 4102

Informacje techniczne

Gesto$¢ 920 kg/m’.

Modut elastycznosci (wg EN ISO 527) min 1000 / 1100 (bending / tension) MPa.
Naprezenie przy granicy plastycznosci (wg EN ISO 527) min 20 MPa.

Twardos$¢ Shore’a (wg EN ISO 868) >58.

Udarnoé¢ Charpy + 23°C (wg EN ISO 179) min 50 kJ/m?, - 20°C min 8 kJ/m”.
Produkcja plyt przebiega zgodnie z norma PN 006-64, EN ISO 15 013.

Atest ITC nr 472101724.

Atest Panstwowego Zaktadu Higieny nr HK/B/0522/01/2007.

Klasa palnosci - Produkt normalnie zapalny.

Odpornos¢ chemiczna — bardzo wysoka na wiele kwaséw, zasad i rozpuszczalnikow.
Zakres temperatur stosowania — od -20°C do +80°C

Obrobka

Spawania — TAK

Klejenie, Laminowanie zywica GFK — mozliwe tylko po przygotowaniu powierzchni.
Lakierowanie, Drukowanie — mozliwe tylko po przygotowaniu powierzchni.

Obrébka plastyczna na goraco - dobra

AMARGO
Plyty PE HD, PP-H, PP-C
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Rozmiary i dopuszczalne tolerancje w rozmiarach ptyt

Grubos¢ | Tolerancja | Szerokos¢ | Tolerancja | Dlugos¢ | Tolerancja
mm mm mm mm mm mm
2,0 2000
30 | 0 |1 50 | 3000 | 50
4,0 - 1200 +10,0 4 000 +15,0
5,0 5000

2 000
6,0 1020 1500 -5,0 g 888 -5,0
8,0 - 1 600 +15,0 4000 +20,0
1200
10,0 2 000
120 | 2030 | 1s00 | 20| 200 5
15,0 1200 ’ +30

Dopuszczalna tolerancja przekatnej

Szerokos¢ Dhugosé Tolerancja
m mm mm
1000 -1999
2000 -2 999
3000 -3 999
4 000 — 5 000
1000 - 1999
2000 - 2999
3000 -3 999
4 000 - 5 000

1200

1500

= \© 0 30 3
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Pivty PP-H
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Charakterystyka produktu i zastosowan

Do produkcji ptyt PP-H metoda ekstruzyjnego wyttaczania uzywa si¢ homopolimeru
polipropylenu, ktéry jest nieszkodliwy dla zdrowia i1 dopuszczony do kontaktu
Z Zywnoscia.

Ptyty PP-H uzywane sa do produkcji r6znego rodzaju elementéw instalacji i zbiornikéw
magazynowych oraz procesowych gtéwnie w przemysle chemicznym, galwanizerskim,
spozywczym itp.

Materiat PP-H jest odporny na wiele agresywnych czynnikéw.

Istnieje mozliwos¢ produkcji ptyt w dowolnym kolorze 1 z dodatkiem stabilizatora anty
UV.

Projektowanie 1 produkcja réznego rodzaju elementéw z ptyt polipropylenowych
gwarantuje dtugoterminowe uzytkowanie danego produktu.

Oferowane plyty moga by¢ zabezpieczone przed zarysowaniem specjalng folia.
Oferujemy takze wykonanie ptyt z wierzchnia warstwa antyposlizgowa.

Sposoby obrobki, potaczen

Plyty polipropylenowe moga by¢ obrabiane w podobny sposéb jak drewno.
Plyty mozna laczy¢ - zgrzewac¢ doczotowo, spawa¢ goracym powietrzem (z lub bez
spoiwa), a takze taczy¢ mechanicznie ( np. poprzez skrgcanie).

Pakowanie, transport, magazynowanie

Plyty pakowane sa na paletach, zabezpieczone ochronnymi ptytami i spigte tasma.

Plyty nalezy sktadowa¢ w miejscach oddalonych od bezposrednich zrédet ciepta.

Plyty bez stabilizacji UV powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
zamknigtych.

Utylizacja odpadow

Odpady powstate w wyniku obrébki ptyt polipropylenowych moga by¢ poddane
catkowitemu recyklingowi.
Zalecane sposoby utylizacji: przemiat i regranulacja.

AMARGO 8
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Zakres produkcji

Zgodnie z dotaczonym indeksem produktow
Jako opcja ptyty w wykonaniu trudnozapalnym — klasa B1 wedtug DIN 4102

Informacje techniczne

Gestos¢ 920 kg/m’.

Modut elastycznosci (wg EN ISO 527) min 1200 / 1500 (bending / tension) MPa.
Naprezenie przy granicy plastycznosci (wg EN ISO 527) min 30 MPa.

Twardo$¢ Shore’a (wg EN ISO 868) 68.

Udarno$¢ Charpy + 23°C (wg EN ISO 179) min 7 kJ/m?, - 20°C min 2 kJ/m?.
Produkcja plyt przebiega zgodnie z norma PN 006-64, EN ISO 15 013.

Atest Panstwowego Zaktadu Higieny nr HK/B/0522/01/2007.

Klasa palnosci — produkt normalnie zapalny.

Zakres temperatur stosowania od 0°C do 100°C

Odpornos¢ chemiczna bardzo wysoka na wiele kwaséw, zasad i rozpuszczalnikow.

Obrobka

Spawanie — TAK

Klejenie, Laminowanie zywica GFK — mozliwe tylko po przygotowaniu powierzchni.
Lakierowanie, Drukowanie — mozliwe tylko po przygotowaniu powierzchni.

Obrébka plastyczna na goraco - dobra

AMARGO
Plyty PE HD, PP-H, PP-C
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Rozmiary i dopuszczalne tolerancje w rozmiarach ptyt

Grubos¢ | Tolerancja | Szerokos¢ | Tolerancja | Dlugos¢ | Tolerancja
mm mm mm mm mm mm
20 1600 000

’ +0,1 1 500 -5,0 -5,0
4.0 1200 + 10,0 4000 + 15,0
5,0 ’ 5000 ’

1 500 2 000
gg +0,20 1 600 +_ 15 500 3000 4:2'5(’)00

’ 1200 ’ 4 000 ’
}(2)8 +030 1 500 -5,0 2 000 -5,0
15’0 - 1200 + 20,0 3000 + 30,0

Dopuszczalna tolerancja przekatnej

Szerokos$¢ Dlugosé Tolerancja
m mm mm
1000 -1 999 6
2 000 -2 999 7
1200 3000 -3999 8
4 000 — 5000 9
1000 -1 999 7
2 000 -2 999 8
1500 3000 -3999 9
4 000 — 5000 10
AMARGO

Plyty PE HD, PP-H, PP-C
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Pivty PP-FOAM

Charakterystyka produktu i zastosowan

Do produkcji pltyt PP-FOAM metoda ekstruzyjnego wytlaczania uzywa sig
homopolimeru / kopolimeru polipropylenu, ktéry jest dodatkowo spieniany.

Starannie dobrane dodatki zapewniaja réwnomierne spienienie w calej objetosci,
w efekcie zalozone parametry techniczne, wytrzymato$¢ spawOw oraz sztywnoS$¢ sa
zawsze osiagnigte.

Dzigki zastosowaniu identycznego surowca gwarantowana jest doskonata jakos¢
potaczenia spawanego i zgrzewanego z ptytami PP-C i PP-H.

O Ptyty PP-FOAM szczeg6lnie polecane sa w aplikacjach nie wymagajacych znacznej
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wytrzymatosci statycznej, jak na przyktad elementy wewngtrzne zbiornikéw, technika
wentylacyjna, przegrody, oddzielenia itp.

Sposoby obrobki, potaczen

Plyty polipropylenowe moga by¢ obrabiane w podobny sposéb jak drewno.
Plyty mozna faczy¢ - zgrzewac¢ doczotowo, spawac¢ goracym powietrzem (z lub bez
spoiwa), a takze taczy¢ mechanicznie ( np. poprzez skrgcanie).

Pakowanie, transport, magazynowanie

Plyty pakowane sa na paletach, zabezpieczone ochronnymi ptytami i spigte tasma.
Plyty nalezy sktadowa¢ w miejscach oddalonych od bezposrednich zrédet ciepta.
Plyty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach zamknigtych.

Utylizacja odpadow

O Odpady powstate w wyniku obrébki piyt polipropylenowych moga by¢ poddane

catkowitemu recyklingowi.
Zalecane sposoby utylizacji: przemiat i regranulacja.

Zakres produkcji

Zgodnie z dotagczonym indeksem produktow

AMARGO 11
Ptyty PE HD, PP-H, PP-C
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Informacje techniczne

Gestos¢ 750 — 830 kg/m”.

Modut elastycznosci (wg EN ISO 527) min 1700 (tension) MPa.
Naprezenie dopuszczalne (wg EN ISO 527) min 30 MPa.
Wydtuzenie przy zerwaniu (wg EN ISO 527) 8 %.

Produkcja plyt przebiega zgodnie z norma PN 006-64, EN ISO 15 013.

Atest Panstwowego Zaktadu Higieny nr HK/B/0522/01/2007.
Atest ITC nr 472101724.
Klasa palnosci — produkt normalnie zapalny.

AMARGO
Plyty PE HD, PP-H, PP-C
01.10.2008
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Pivty PP-TALK
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Charakterystyka produktu i zastosowan

Do produkcji ptyt PP-TALK metoda ekstruzyjnego wytlaczania uzywa si¢ tworzywa
PP-C z dodatkiem standardowo 10 % talku. W wyniku tej modyfikacji ptyty
charakteryzuja si¢ wigksza sztywnos$cia, wytrzymaloscia i przeciwnie zmniejszeniem
odpornosci na uderzenia.

Piyty PP-TALK uzywane sa gtéwnie do produkcji elementéw, zbiornikoéw stosowanych
na zewnatrz, o wymaganej podwyzszonej sztywnosci, jednocze$nie zabezpieczonych
przed uderzeniami.

Tworzywo PP-TALK jest odporne na wiele agresywnych czynnikéw.

Istnieje mozliwos¢ produkcji ptyt w dowolnym kolorze i z dodatkiem stabilizatora anty
UV., jednakze ze wzgledu na absorpcj¢ pigmentu danego koloru przez talk,
poszczegdlne partie produktow moga rézni¢ si¢ nieznacznie odcieniem koloru.

Piyty PP-TALK moga by¢ zabezpieczone przed zarysowaniem specjalng folia.

Sposoby obrobki, potaczen

Ptyty PP-TALK moga by¢ obrabiane w podobny sposéb jak drewno.
Plyty mozna laczy¢ - zgrzewac¢ doczotowo, spawa¢ goracym powietrzem (z lub bez
spoiwa).

Pakowanie, transport, magazynowanie

Plyty pakowane sa na paletach, zabezpieczone ochronnymi ptytami i spigte tasma.

Plyty nalezy sktadowa¢ w miejscach oddalonych od bezposrednich zrédet ciepta.

Plyty bez stabilizacji UV powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
zamknigtych.

Utylizacja odpadow

Odpady powstate w wyniku obrébki ptyt polipropylenowych moga by¢ poddane
catkowitemu recyklingowi.
Zalecane sposoby utylizacji: przemiat i regranulacja.

Zakres produkcji

Zgodnie z dotagczonym indeksem produktow

AMARGO 13
Ptyty PE HD, PP-H, PP-C
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Informacje techniczne

O Gestos¢ 1000 kg/m’.

O Modut elastycznosci (wg EN ISO 527) min 1600 / 1700 (bending / tension) MPa.

O Napregzenie przy granicy plastycznosci (wg EN ISO 527) min 24 MPa.
O Atest Panstwowego Zaktadu Higieny nr HK/B/0522/01/2007.
O Klasa palnos$ci — produkt normalnie zapalny.

AMARGO
Plyty PE HD, PP-H, PP-C
01.10.2008
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KASETONY KONSTRUKCYINE PP - ELEMENTY SCIENNE
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Charakterystyka produktu i zastosowan

Elementy $cienne wykonane sa z polipropylenu, technologia wtryskiwania integralnego,
strukturalnie odciazane za pomoca proforéw.

Kasetony produkowane sa w nastgpujacych wersjach: bezbarwne, kolor biaty, czarny
(pozostate kolory po uzgodnieniu), stabilizowane lub niestabilizowane na dziatanie UV.
Na zyczenie klienta mozliwa jest produkcja z materialu wtérnego RECYKLING.
Dostgpne sa nastgpujace wykonania: MOD 20, MOD 25, MOD 25 VARIO - szczegéty
dostepne w karcie katalogowe;.

Elementy S$cienne wykorzystywane sa gléwnie przy produkcji zbiornikéw
prostopadtosciennych, wanien galwanizerskich, szamb, studni i innych konstrukcji
poddawanych stale obciazeniom chemicznym, korozyjnym i statycznym. Zakres
zastosowania elementéw wynika z parametréw fizyczno-mechanicznych wymienionych
w karcie katalogowej ikazdorazowo powinien zosta¢ poparty specjalistycznymi
obliczeniami.

Sposoby potaczen

Elementy $cienne mozna laczy¢ za pomoca zgrzewania doczotowego, spawania
z zastosowaniem lub bez dodatkowego materiatu (drutu spawalniczego), a takze taczy¢
mechanicznie ( np. poprzez skrgcanie)

Kasetony typu VARIO / QUATRO mozna przecina¢ wzdluznie / i poprzecznie, dla
utatwienia polaczen przewidziano specjalna konstrukcj¢ formy (dodatkowe Zzebro
wzdluzne / poprzeczne).

Pakowanie, transport, magazynowanie

O Elementy $cienne pakowane sa na paletach, zabezpieczone przed uszkodzeniami i spicte
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tasma.

Palety z wyrobami powinny by¢ przy sktadowaniu utozone na réwnym podktadzie.
Elementy Scienne bez stabilizatorow UV powinny by¢ przechowywane w zamknigtych
pomieszczeniach.

Utylizacja odpadow

Odpady powstate w wyniku obrébki moga by¢ poddane catkowitemu recyklingowi.
Zalecane sposoby utylizacji: przemial i regranulacja.
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Zakres produkcji
Zgodnie z dotaczonym indeksem produktow.

Informacje techniczne

Gestos¢ (wg PIB) 826 kg/m’.

Modut elastycznosci (wg EN ISO 527) 1347 / 1493 (bending / tension) MPa.

Naprezenie przy granicy plastycznosci (wg EN ISO 527) 24,6 MPa.
Wydtuzenie przy granicy plastycznosci (wg EN ISO 527) 7,5 %.
Sredni wspétczynnik wydtuzenia termicznego (64 0528) 122 * 10°%/K.
Twardo$¢ Shore’a (wg EN ISO 868) 65.

Udarno$¢ Charpy (wg EN ISO 179) + 23°C - 18,1; - 20°C - 9,2 kJ/m™.
Atest Panstwowego Zaktadu Higieny nr HK/B/0522/01/2007.

Klasa palnosci — produkt normalnie zapalny.

AMARGO
Plyty PE HD, PP-H, PP-C
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