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Podktadki — tace — ruszty azurowe do
komor autoklawow.

Tace AMARKLAW® dzigki wysokiej jakosci oraz bardzo dobremu
stosunkowi ceny do zywotno$ci znajdujg nieocenione zastosowanie jako
ekonomiczne azurowe podklady w procesie sterylizacji w autoklawach,
zwlaszcza przy wielkoseryjnych procesach. Podktady zostaty wykonane
ze specjalnie opracowanego materiatu, zapewniajacego duza odpornosé
na wyginanie, nawet w wysokich temperaturach, a dzigki kompaktowe]
konstrukcji i dopasowanym rozmiarom idealnie spelniaja swoje zadanie
nawet w najbardziej ekstremalnych warunkach pracy.

Opracowany unikalny proces wielosktadnikowej ekstruzji na naszych
dwuslimakoych wyttaczarkach umozliwia elastyczng produkcje plyt
AMARKLAW® bez koniecznosci uzycia kosztownych,
przygotowywanych na indywidualne zamdéwienia mieszanek granulatow
typu ,,compound”.

W ztozonej technologii produkcji caty proces odbywa si¢ bezposrednio
1 wylacznie w obrebie uktadu ekstruderéw dzieki czemu eliminujemy
problem minimalnych ilosci produkcyjnych niestandardowego materiatu
potrzebnego tylko do specjalnych zastosowan. Tym samym dzigki naszej
wyjatkowej metodzie mozliwa jest produkcja ptyt z tworzyw specjalnych
—nawet dla matych serii w nietypowych formatach i wykonaniach.

PRODUKCJA NA GOTOWO. POTRZEBY KLIENTA A MOZLIWOSCI

Wszystkie przektadki autoklawowe AMARKLAW® produkowane sg ze
specjalnych plyt pelnych metodag obrébki mechanicznej CNC wg
indywidualnych uzgodnien z Klientem. Umozliwia to nam oferowanie
Panstwu pelnych mozliwosci elastycznego wyboru ksztattu, wielkosci
1 rozmieszczenia otwordw, stopnia perforacji  oraz wykonczenia
powierzchni przektadek. Krétko moéwigc kazdy wariant wspotpracy
1 wykonania finalnego produktu jest mozliwy bez ograniczen.

AMARGO®

AMARKLAW® — Podktadki do autoklawéw
01.11.2609r




Parametry Techniczne

AMARKLAW®

01.11.2000r.

Podktadki — tace — ruszty azurowe do
komor autoklawow.

STOSOWANE MATERIALY. DANE TECHNICZNE

TABELA POROWNAWCZA

Metoda AMARKLAW® | AMARKLAW®
testowa PPH SS20 PPH SS0O

Gestosé 1SO 1183 1 ] ] g
0 E
1

Jednostka

i

(2}

=}
Wl

Modut elastycznosci ISO 178 MPa
(w temp. 23°C)
Naprezenie przy granicy plastycznosci 1SO 527
Udarnos$¢ Charpy ISO
179-1/1Eu
Twardos¢ Shore’a ISO 868 Shore D
Punkt migknigcia Vicat'a ISO 306/A

Temperatura ug%?c%a Pod obcigzeniem — SO 75/B
HDT pod ci$nieniem 0,45MPa

T ratura ugig¢cia pod obcigzeniem —
emperatura llgl?mtl p9 obcigzeniem ISO 75/A
HDT pod ci$nieniem 1,8MPa

MPa

KJ/m?

(@)

(@)

Atest Food and Drug Administration
(FDA)

o o o
(@

ZALETY - B: (ISO 75/B):

AMARKLAW® - ®
PPH S520 AMARKLAW AMARKLAW
PPH $S0 PPH

- bardzo duza odporno$¢ na wysokie temperatury

- wysoki modut elastycznosci = male ugigcie pétek

- dobra odporno$¢ na wyginanie i obcigzenia w wysokich temperaturach

- dtuga zywotnos¢ i nieograniczona odpornos¢ chemiczna

- mozliwo$¢ produkowania matych ilosci / serii (ekonomiczny proces pozwala
na dostosowanie wymiaréw podkladek do konkretnych potrzeb, nawet przy Modul Elastycznosci
zamawianiu matych ilosci) MARKLAW®

- mozliwo$¢ dopasowywania ksztattu powierzchni azurowych pod konkretng o %“ﬂ}?ﬁﬁﬁ?“
specyfikacje Klienta

- obrébka CNC- nie zostawia §ladéw uszkodzen ani deformacji na

|

AMARKLAW

PPH

powierzchni
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